Noz tokarski

Narzedzie do obrobki skrawaniem. Sktada si¢ z czgsci roboczej 1 chwytu.
Koniec czesci roboczej, bedacej ostrzem noza tokarskiego, jest tak
uformowany, ze jego powierzchnie tworzg krawedzie skrawajace. Powierzchnie
1 krawedzie ostrza tworzg odpowiednie katy (rys. N.38), a mianowicie:

- kgt przyloienia a
- kgt ostrza
- kgt natarcia y

Algebraiczna suma tych katoéw jest zawsze rowna katowi prostemu (o + 3 + vy
= 90°). Wartosci tych katow wplywaja na przebieg skrawania. Dobor
odpowiednich katow zalezy gtownie od twardos$ci obrabianego materiatu.
Najwickszym zmianom podlega kat natarcia vy, ktory do toczenia metali
twardych wynosi 0-15°, a do metali migkkich 20-50°. W pracowni
zegarmistrzowskiej uzywa si¢ nozy tokarskich supotrowych 1 recznych. Noze
suportowe mocuje si¢ w suporcie tokarki — majg one przekro; kwadratowy lub
prostokatny, a czg$¢ robocza uksztaltowana, w zaleznos$ci od przeznaczenia 1
charakteru pracy noza. Rozréznia si¢ noze suportowe do zgrubnego toczenia,
wyréwnywania powierzchni, przecinania i podtaczania, wytaczania otworow,
do toczenia czolowego 1 podtaczania. Noze reczne trzyma si¢ w rece podczas
toczenia. Maja przekroj kwadratowy lub rombowy o grubosci 1-4 mm. Ostrze
noza powstaje przez skosne zeszlifowanie jednego konca pod katem 25-45°.
Drugi koniec osadza si¢ w drewnianej rekojesci o przekroju okragtym, srednicy
ok. 8mm, ktora stanowi chwyt noza. Noze reczne do przecinania 1 wytaczania
rowkow maja przekroj okragly na catej swej dlugosci. Cze$¢ chwytowa jest
gladka lub radetkowana, a czgs$¢ robocza zeszlifowana z dwoch stron na ptasko,
tak aby utworzyto si¢ ostrze o potrzebnej szerokosci. Zegarmistrzowskie noze
tokarskie sg wykonywane ze stali weglowej lub stopowej. Do toczenia stali nie
hartowanej oraz hartowanej, lecz znacznie odpuszczonej (na niebiesko),
wystarcza noz tokarski ze stali narzedziowej, dobrze zahartowany 1 lekko
odpuszczony (na stomkowo). Trwato$¢ noza tokarskiego w czasie toczenia
materialow niezbyt twardych zalezy bardziej od ksztattu 1 ostrosci jego
krawedzi tnacej, anizeli od materiatu, z jakiego jest wykonany. Gotowe reczne
noze tokarskie znajdujace si¢ w sprzedazy, sg juz hartowane 1 odpuszczone na
catej swej dtugosci, trzeba je tylko zaostrzy¢ na szlifierce. Po doszlifowaniu
ostrze noza nalezy doostrzy¢ recznie kamieniem oliwionym.

Rys. N.38. Na nastepnej stronie



Ry, N.38. Katy noda tokarskiego
& — kat przyloenia, g -~ kat osirza, y — kat
natarcia
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